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По данным на 2011 год Венесуэла заняла первое место в мире по доказанным запасам нефти, оттеснив на второе место Саудовскую Аравию. Это стало возможным после того, как огромные запасы тяжелой и сверхтяжелой нефти пояса Ориноко были признаны доступными для разработки [1]. На данный момент большую часть мировых запасов углеводородного сырья составляет тяжелая и сверхтяжелая нефть. В связи с истощением традиционных нефтяных ресурсов планеты, тяжелые нефти приобретают всё большую значимость в мировой экономике, а соответственно проблема упрощения добычи и транспортировки такого вида сырья становится актуальной.

В 2010 году нами была создана, а в 2011 усовершенствована установка для обработки высоковязких нефтепродуктов с целью уменьшения вязкости. В процессе обработки нефтепродукты подвергаются воздействию ударными и акустическими волнами - кавитации. Также нефтепродукты в кавитаторе смешиваются с обычной водой и водой обработанной электрическим разрядом. Питание плазменной установки производится с помощью трансформатора переменного коэффициента усиления и высоковольтного трансформатора с выходным напряжением 2500 В и током до 3 А. Вкладываемая в систему мощность, с помощью данного силового блока, достигает 7,5 кВт. Объемно-диффузионный разряд протекает по поверхности раздела фаз вода-воздух. Для увеличения эффективности обработки применяется методика насыщения воды пузырьками воздуха, т. к. это значительно увеличивает поверхность раздела фаз. 

После различных типов обработки нефти, нефтепродуктов и их смесей с водой, как чистой, так и обработанной электрическим разрядом, наблюдается значительное уменьшение вязкостных свойств нефтепродуктов. Зависимости напряжения сдвига от сдвиговой скорости находится при помощи ротационного вискозиметра. Исходя из таких зависимостей, мы определяем вязкость исходных и обработанных образцов, полученные данные приведены в Табл. 1. В результате обработки получаются стойкие водо-топливные эмульсии, что позволяет значительно снизить расход топлива при энтальпии сгорания равной энтальпии исходного топлива.
	Состав                                                                                                                                                              обрабатываемой                                                                  смеси 
Время обработки, мин                 
	2 литра нефти
	2 литра нефти 
+ 0,3 литра воды
	2 литра нефти
+ 0,6 литра воды

	0
	0,60
	-
	-

	5
	0,11
	0,17
	0,19

	10
	0,11
	0,16
	0,18

	15
	0,10
	0,14
	0,19


Таблица 1.
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