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Актуальной проблемой кожевенной промышленности является получение кожи с изотропными физико-механическими свойствами по всей площади и сокращение потерь из-за пороков. Традиционные методы позволяют  существенно улучшать толщину, плотность периферийных участков кожи. Однако эти методы не позволяют получать кожу с равномерными упругопластическими свойствами по площади, поэтому в качестве перспективного метода в настоящее время все больше применяется такой нетрадиционный способ обработки материалов кожевенной промышленности, как воздействие высокочастотной низкотемпературной неравновесной плазмы.

В данной работе исследована возможность использования объемной обработки полуфабриката в потоке плазмы высокочастотного емкостного разряда при пониженном давлении с целью интенсификации и повышения качества проведения процесса крашения.

Исследования проводились на образцах дубленого хромового некрашеного полуфабриката натуральной кожи из овчины.

Плазменную обработку проводили на ВЧ-плазменной установке, состоящей из ВЧ-генератора, ВЧ-плазмотрона, системы газоснабжения, вакуумной камеры и измерительной аппаратуры[1].

Режимы плазменной установки: мощность разряда 1,3-1,8 кВт; рабочее давление в разрядной камере 1,33-30 Па; расход плазмообразующего газа 0-0,06 г/с; скорость откачки 5-50 л/с; частота генератора 13,56 МГц, продолжительность обработки 3-10 мин. В качестве плазмообразующего газа использовался аргон и воздух.

Крашение образцов кожи проводилось в синий цвет с помощью анионового красителя-Leather wedgewood blue с концентрацией 23 г/дм3.

Контроль качества крашения осуществлялся по выбираемости красителя из раствора, которую определяли по изменению оптической плотности с помощью фотоэлектрического концентрационного колориметра КФК-2 по ГОСТ 211195-75[2].

Установлено, что образцы кожи, обработанные ВЧ-плазмой пониженного давления, имеют более глубокий, насыщенный, равномерный синий окрас по сравнению с контрольными образцами. К тому же процесс крашения сокращается на 20-25 мин.(14%) и уменьшается расход красителей. Проведя физико-механические испытания установили, что данные образцы кожи имеют более высокую устойчивость к многократному изгибу, истиранию, также увеличился предел прочности при растяжении по сравнению с контрольными образцами кожи.

На основе проведенных исследований установлены параметры плазменной струи ВЧ-разряда: энергия ионов 70-100 эВ, плотность тока на поверхность 0,3-2 Ам-2, скорость плазменного потока 140-170 мс-1, продолжительность плазменной обработки 5 мин.

Таким образом, показан перспективный метод обработки натуральной кожи, который ведет к созданию кожи с улучшенными свойствами.
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